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1. DATE IDENTIFICARE 
 

1.1.Denumirea lucrării:   ÎNLOCUIRE  CONDUCTĂ  ŢIŢEI Ø 4 ½ " GRINDU – 
URZICENI  ÎN ZONA CANAL IRIGAŢII GRINDU, JUD. IALOMIŢA PE O LUNGIME 
DE 1100 m                

           1.2.     Faza de proiectare: PT + CS + DE 
1.3.     Cod de identificare  

                      a proiectului:   160/4928 
1.4. Client :    S.C. CONPET S.A. PLOIESTI 
1.5. Proiectant general : S.C. PETROSTAR S.A. PLOIEŞTI 

 

 

      2. CERINTE GENERALE 

Prezenta specificaţie tehnică este în acord cu continutul şi prescriptiile din  SR EN 

ISO 3183  -" Industria petrolului şi gazelor naturale.Ţevi de oţel pentru sisteme de 

transport prin conducte”, sau echivalent API 5L. 

Prezenta specificaţie tehnică defineşte cerinţele tehnice minime de calitate pentru 

fabricarea, verificarea  şi  livrarea  ţevilor din oţel pentru sisteme de transport prin 

conducte,  necesare pentru ” Înlocuire conductă ţiţei Ǿ 4 ½ " Grindu – Urziceni  în zona 

canal irigaţii Grindu, judeţul Ialomiţa, pe o lungime de circa 1100 m”. 

Tronsonul de conductă Ø 114,3 mm (4 ½  ”) x 4 mm,  va fi confecţionat din ţeavă 

trasă, material L360 N PSL 2 conform SR EN ISO 3183, sau echivalent API 5L, preizolată 

cu polietilenă extrudată tip N-v şi se va conforma cerintelor tehnice din standard, a celor 

din prezenta specificaţie şi a celor din caietul de sarcini al clientului. 

 
        3. CERINTE DE LUCRU  

 Cerintele de lucru ale conductei de ţiţei Ø 114,3 mm (4 ½  ”) x 4 mm, montată 

îngropat, sunt următoarele:   

• fluidul de lucru:  

o ţiţei, cu următoarele proprietăţi fizico-chimice: 

o densitate amestec:  840 – 880 kg/m3, la t = 15° C; 

o conţinut impurităţi:  până 1% (apă + suspensii solide); 

o punct de congelare: -20° : +18° C; 

o distilare: 55% vol/vol la 350°C; 
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o viscozitatea cinematica:   

•  25 - 45 cSt la 20°C; 

•   20 - 25 cSt la 30°C; 

•   15 - 20 cSt la 40°C; 

•   10 - 15 cSt la 50°C; 

o presiunea de vapori (Reid):  120 -130 mm Hg; 

o conţinutul de sulf:  max. 3,5% m/m; 

o conţinut cloruri:   max. 6 kg/vag; 

o conţinut parafină:  5 - 8 % m/m; 

o indice de coroziune: min.0,035 mm/an 

• date tehnice: 

o punct plecare/element instalatie: Staţie Grindu; 

o punct sosire/element instalatie:  Staţie Urziceni 

o diametrul exterior al conductei:  Ø 114,3 mm  

o lungimea conductei: 24,639 km; 

o debit transportat max.:  58,33  m3/h; 

o presiune de proiectare: 64 bar; 

o presiune de plecare: 24 - 26 bar; 

o temperatura de plecare: +30°C - +40°C 

o conducta nou proiectată trebuie să fie godevilabilă; 

o durata de funcţionare: 30 ani; 

o viteza de coroziune interioară minimă estimată: 0,035 mm/an; 

o protecţie catodică: Nu. 

 

         4. CONDIŢII TEHNICE DE CALITATE  

    Ţevile necesare realizării conductei  trebuie să satisfacă următoarele condiţii 

tehnice minimale de calitate :  

    1. Ţevile se vor executa din oţel carbon L 360 N PSL 2 şi vor fi de tipul S ţeavă 

trasă (fără sudură), conform SR EN ISO 3183, sau echivalent API 5L. 

   Ţeava se va livra şanfrenată la capete. 

Oţelul carbon utilizat pentru fabricarea ţevii va fi elaborat prin procedeu bazic cu 

oxigen sau prin procedeu de elaborare în cuptor electric.  
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De asemenea, oţelul va fi calmat în totalitate şi tratat pentru obţinerea unei structuri 

cu granulaţie fină. Ţeava se va livra în stare normalizată.  

      2.  Condiţiile tehnice de calitate privind compoziţia chimică a oţelului carbon pentru 

ţeavă, elementele chimice analizate şi gradul de precizie la determinarea acestor 

elemente vor fi conform cerinţelor din SR EN ISO 3183. 

Se va admite un oţel ce va avea un carbon echivalent CEV ≤ 0,43 %. 

Condiţiile tehnice de calitate privind caracteristicile mecanice ale ţevii, testele 

necesare precizării acestor caracteristici, frecvenţa acestor teste şi criteriile de acceptare 

pentru oţelul carbon vor fi în conformitate cu cerinţele din SR EN ISO 3183. 

     3. Caracteristicile mecanice ale ţevilor din oţel vor fi în conformitate cu cerinţele din SR 

EN ISO 3183. 

Încercările mecanice ale ţevilor în stare finită se vor efectua în conformitate cu 

cerinţele din SR EN ISO 3183.. 

Încercările de determinare a energiei de rupere (KV) se vor face la temperatura de       

0°C, pe seturi de câte 3 epruvete ½  Charpy V, prelevate din ţevile selecţionate, în 

conformitate cu cerinţele specificate în SR EN ISO 3183. 

Valorile energiei de rupere, determinate pe aceste epruvete reduse, se împart, 

pentru raportare, la valoarea indicelui de reducere al epruvetei (respectiv 0,5). 

Pentru otel se va admite o energie de rupere (KV) medie de 40 J, cu o minimă 

individuală de 30 J.  

Suprafaţa de rupere ductilă pe o medie de trei epruvete ½ Charpy V, pe o şarjă, 

trebuie să fie minim 80%, pentru întreaga garnitură de ţeavă (acelaşi diametru exterior, 

aceiaşi grosime de perete şi acelaşi tratament termic). 

Verificarea durităţii se va face conform cerinţelor tehnice din SR EN ISO 3183. 

Ţevile livrate sunt destinate la montajul în fir curent pentru sudarea la poziţie sau 

prin rotire, prin procedee de sudare electrică manuală (cu electrozi consumabili înveliţi sau 

în atmosferă de gaz protector) sau automată (cu sârmă consumabilă, in atmosfera de gaz 

protector). 

4. Condiţiile tehnice de calitate privind dimensiunile, toleranţele la dimensiuni, starea 

suprafeţelor, toleranţele la cordonul de sudură, probele de presiune hidrostatică, controlul 

nedistructiv, marcarea, protejarea şi livrarea ţevilor vor fi în conformitate cu standardul SR 

EN ISO 3183 cu următoarele amendamente : 
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a. ţevile livrate vor avea lungimea medie de 11 m (r2); 

b. ţevile livrate vor fi examinate nedistructiv, în conformitate cu prevederile din SR 

EN ISO 3183.  

c. Ţevile fără sudură trbuiesc  examinate NDT  conform paragrafului D.3,  din SR EN 

ISO 3183. 

Din punct de vedere al izolaţiei, ţevile se vor livra:  

•••• Izolate la exterior cu un înveliş de polietilenă extrudată tip N-v, conform SR 

EN ISO 21809/1-2011, sau echivalent ultima ediţie; 

•••• Fiecare ţeavă va avea la capete porţiuni de câte 150 mm lăţime, neacoperite 

de izolaţie anticorozivă; 

•••• Suprafaţa interioară va fi curăţată şi asigurată corespunzător contra coroziunii, 

pentru livrare către beneficiar. 

Ţevile vor fi livrate cu certificate de calitate atât pentru ţeavă, cât şi pentru izolaţie, 

cu semnătura autorizată a furnizorului.  

 
 

  5. CONCLUZII 

 Intrucat S.C. CONPET S.A. PLOIESTI este operatorul conductelor, prezenta 

specificatie tehnica va fi depusa la operator in vederea analizarii şi aprobarii ei. 

 


